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1、软件介绍 

  1.1 软件概述 

     二维码防重控制系统（简称“系统”），是由本公司自主开发的，专门为

一台激光标刻设备需要同时为多个产品标刻有序变化内容的二维码或者其他内

容，即系统自动为每个需要标刻的产品赋予有序变化的内容，不会产生内容的重

复标刻，并受本系统自行检测。 

安装软件前必须先安装 EzCad2 打码软件，安装非常简单，用户只需要把

安装包直接拷贝到硬盘中，然后去除所有文件及文件夹的只读属性即可。双击目

录下的 MyAppEcode 文件即可运行该系统。软件标题栏显示白底且“欢迎使用本

系统”黑字时，则软件正常打开；软件标题栏显示红底且“控制器连接中”黑字

时，则软件未正常打开 

1.2 功能介绍 

本软件具有以下主要功能： 

1. 保留使用 EzCad2 打码软件的各项功能； 

2. 读码校验比对防重功能； 

3. 数据存储和查询； 

4. 实时显示当前监控状态； 
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2、硬件设置 

2.1 端口定义 

（如图 2-1） 

  

2-1 
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2.2 软件界面 

主界面（如图 2-2） 

 

图 2-2 

3、使用手册 

3.1 打开软件 

软件安装完成后，双击 图标后，即可打开软件，待软件标题栏显

示白底且“欢迎使用本系统”黑字时，则软件正常打开（如下图 3-1）。 

如果出现红底黑字“打标卡未连接”，说明没有连接上打标卡，请检查 EzCad

软件是否关闭、打标卡是否插紧或者尝试重启电脑等。 

 

 

图 3-1 

 

3.2 创建 EzCad 模板文件 

点击“激光”，打开“EzCad2 软件”，创建好需要打标的激光模板文件（如下

图 3-2，图 3-3） 
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图 3-2 

 

图 3-3 

创建模板过程中，针对不同材料的铭牌，及时更新优化打标参数，主要涉及

打标内容、尺寸、位置、内容、填充参数，以及激光镭雕参数等！ 

注意：1、单个产品打标时（即每次只打标一个产品时），创建 EzCad2 模板文件

如上方案，命名时末尾不需要添加“_X”数字编号； 

2、多个产品打标时（即每次打标 2个或 2个产品时），创建 EzCad2 模板

文件如如下规则； 

A、模板“二维码”+“数字编号”，直接编辑好，根据实际需求

建立相应个数文本，在第一个文本的基础上往后依次叠加（如下图 3-4）； 
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图 3-4 

B、文本在名称上遵循“明码”+“数字编号”（如下图 3-5） 

1、打标位置要在模板创建的时候就要调整好； 

 

 
图 3-5 

创建完成后（如下图 3-6），将创建好的 EZD 文件务必保存在“Template”指

定文件夹，再关闭 EzCad2 软件。 
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图 3-6 

3.3 隐密文本设置 

  根据客户需求，对产品打标信息加以保密及可查性，加以保密设置（如下图 3-7，图 3-8，

图 3-9） 

 

 

图 3-7 
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图 3-8 

 

图 3-9 
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3.4 创建程序文件 

菜单栏里点击“工件”，选择“编辑”，点击“新建”创建程序文件并命名保

存（如下图 3-10，图 3-11）。 

 

图 3-10 

 
图 3-11 

文件保存完，（如图 3-12 ）进行文件内容的编辑,每编辑好一个文本内容，

都须保存一次。 

选取提前预制好的激光模板并选上防重“使能”。 
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图 3-12 

创建暗码二维码和明码数据对象，并勾选“加载变量检测”  “防重”（如图 3-13、3-14、

3-15、3-16）。 

 

图 3-13 
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图 3-14 

 

图 3-15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



苏州瑞镭特光电有限公司                                                    18962471986 
 12 

关联对象选择“二维码” 

 

图 3-16 

 

3.5 调取镭雕模板 

  选取提前预制好的激光模板并选上防重“使能”（如图 3-17）。 

 

图 3-17 



苏州瑞镭特光电有限公司                                                    18962471986 
 13 

3.6 防重查询及文件导出 

   踩下脚踏，正常情况界面上先黄灯亮起并显示“出激光标刻”，待标刻完成

后绿标亮起，提示“OK，工作结束”（如图 3-18）。 

如有数据重码的情况，系统会停止打标，主界面上提示“NG，工作失败”（如

图 3-19）。 

 

 

                            图 3-18 

 

                            图 3-19 

 

 当产生这种情况时，可以在主界面点击“查询”打标记录（如图 3-20，3-21）。 

 

图 3-20 
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                                  图 3-21 

根据查询结果文件按 Ecel 的格式导出，需预装好软件(如图 3-22) 

 

图 3-22 

 

3.7 主界面介绍 

主界面常用功能介绍（如下图 3-23） 

状态栏：实时显示软件当前状态；例如打开软件，待软件标题栏显示白底且

“欢迎使用本系统”黑字时，则软件正常打开；软件标题栏显示红底且“控制器

连接中”黑字时，则软件未正常打开； 
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加工状态：显示当前加工数目，管理权限状态； 

菜单栏：文本编辑、参数调整优化； 

工件信息栏：当前程序文件显示； 

编码信息：显示当前编码信息内容； 

文件显示栏：显示当前打标内容及版面； 

工作日志：实时显示当前模板文件； 

 
 

图 3-23 


